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1. Charakterystyka

Urzgdzenie jest wykonane ze stali o wysokiej jakosci wigc jest odporne na
uszkodzenia.

Ostrza s3 zaprojektowane na ksztalt pazura co pozwala uzyskac efektywna sile
ciecia.

Komora tnaca jest specjalnie zaprojektowana w celu uniknigcia niewlasciwego
rozkladu materiatu. Komora posiada duzy wiot w celu ulatwienia doprowadzania
tworzywa oraz podwojny pokiad w celu wyttumienia hatasu.

Urzgdzenie przeznaczone jest do kruszenia Polistyrenu, ABS, PP, EVA, Polycarbonu,
Zylonitu, PCV, PU, Nylonu, gumy, ocdpadow gumowych oraz produktow plastikowych.
Ma takZe szerokie zastosowanie w sektorze przemystu artykuldw codziennego
uzytku, zabawek, artykulow gospodarstwa domowego, urzgdzen elektrycznych,
materiatdw budowlanych, itp.

2. Budowa i opis

{ 1) Pojemnik materiatowy, (2) Tasma, (3) Pojemnik zasypowy, (4) Sruba regulacyina, (5) Osirza
obrolows, [B) Podpora oslza (blade Resl), (7] 0% obrolu oslrza, {8) Silo, {3) Rama, {10) Dsirze slale,
(11) Kodo jezdne, (12) Silmik, {12) Pasek, {14) Komaora ngea, (15) Uchwyt, (16) LoZysko, [17) Wigeznik,
(18) Kodo zamachows, (19) Lewa oslona, (20) Krdciec smarowniczy, (21) Pas kofa, (22) Prawa osiona,
(23] Wepomik wyswietlacza, [24) Wilgcznix bezpiecrensiwa
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3. Specyfikacja

Model XF5230  XFS300 XDS400 XFS500 XFSe00  XFS800

HEKW | 514 7555 1075 | 1511 | 2015 | 3022

szt.
llogc ostrz 6 9 12 15 18 12

obrotowyc

szt.
llosc ostrzy 2 2 2 2 4 4
statych

Gmm
Siatka sita 8 B 10 10 10 10

KG
Waga 250 400 500 950 1300 2100

WH:FEG,I:ED&& 100-150 | 150-200  200-250 @ 300-350 @ 350-450 | 450-600

mm
Wielkoseé = 200°230 = 200300  235%400 @ 280°500  320°%600 | 540°810
komory

4. Instalacja i uruchomienie

1. Umiejscowic maszyne na plaskim podiozu.

2. Podigczye do odpowiedniego Zrodia zasilamia | sprawdzic¢ czy obroty silnika sa
zgodne z obrotami wskazanymi na obudowie,

3. Wyczyscié smar znajdujgcy sie w komorze thacej | naniess smar na czesci
ruchome.

4. Dla modeli 400F | wy2szych konieczne jest przylaczenie chiodnicy wody.

5. Sprawd2 polgczenia czesc takich jak ostrza stale | potaczenia Sruby, nakretki.
6. Obrdé koto zamachowe reka | sprawdZ czy czesci ruchome obracajg sie
swobodnie | czy nie pozostaty inne elementy w komorze tnace) blokujgce obrdt ostrzy.
7. Zanim wprowadzisz matenat pozwol maszynie pracowac 2-3 minuty swobodnie
bez obcigzenia.

8. Nie podawaj materialu 5 minut przed zatrzymaniem urzadzenia i zatrzymaj
maszyneg dopiero wiwczas Kiedy w zasobniku nie bedzie juz materialu.
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9. W razie intensywnej pracy miyna nalezy podigczyc chiodzenie do krotcow wg
zalgczonej ponize) fotografii.
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5. Bezpieczenstwo

1. Sprawdz przed uruchomieniem czy Zrodto zasilania jest wiasciwe i czy jest
polgczone z uziemieniem.

2. Odigcz zasilanie przed przystgpieniem do konserwacji urzgdzenia.

3. Nalezy natoZys smar na tozyska minimum dwa razy w miesigou.

4. Nie nalezy podawac twardych, ciagliwych lub metalowych matenalow do komory
tnace). Grozi to uszkodzeniem ostrzy.

5. W przypadku przeciazenie silnika sprawdz czy materiaiu w zasobniku nie jest zbyt
duzo lub czy zasilanie jest nieodpowiednie,

6. W przypadku uzywania maszyny przez jakis czas moZna zauwazyc spowclnienie i
glosniejszg prace co jest spowodowane slepieniem ostrzy. Nalezy je ponownie
zaostrzyt. Dopuszcza sie w tym celu ich demontaz.

7. Materiat przeznaczony do kruszenia nie powinien przekraczac grubosci Smm.

8. W przypadku usterki ukfadu elekirycznego prosze skontaklowac sie z serwisem w
celu naprawy urzadzenia.

9. Po przeprowadzeniu operacji zwiazane| z naprawg badz konserwacja nalezy
pozwolic maszynie pracowac przez 3-5 minut bez obcigzenia.

10. Nie nalezy wkiadat kolejnego materatu do granulatora na 10 min przed
wylgczeniem urzgdzenia. Nalezy sie upewnic, 2e w komorze ingcej nie znajduje sie
materiat zanim maszyna zostanie wylaczona.

11. Nie stosowanie sig do instrukcji mo2e spowodowacd uszkodzenie bad2
Zniszczenie ostrzy. Taki przypadek moZe nastapic z przyczyny niewlasciwego
postepowania operatora maszyny. Gwarancja nie obejmuje takich przypadkdw.
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6. Uzytkowanie i konserwacja

Opis awarii

Silnik nie pracuje.

Silnik nagle przestat
pracowac,

Urzgdzenie nig

produkuje granulatu

Sinik ma  wysoka
temperature.
Urzgdzenie  pracuje

znacznie walnie|.
Eliminowanie awarii.

Konserwacja

Konserwacja codzienna

Sprawdzié czy w komorze |

tngce] nie ZzZnajdujg
niewlasciwe materialy.

Wyczyst proszek |

zaneczyszczenia znajdujace

sig w poblizu lozysk.

Sprawdzié luz ostrzy.

Sprawdzic smarowanie.

'Glﬁmy

material.

Przyczyna
'Brak fazy  zasilania.
Nieprawidtowe Zrodio

zasilania lub uszkodzony
silnik,

wat Zostat
zatrzymany przez twardy
Kierunek ostrza jest
niewiascmwvy.

W komorze tngcej znajduje

sig zbyt duzy gabarytowo

| materist,

Niewtasciwe napigcie
zasilania. Niewtasciwa
odleglosc miedzy ostrzami.
Ostrza zatepione.

Konserwacja tygodniowa

Sposab naprawy

Sprawdzi¢ Zrodio zasilania.
Usunaé przecigzenie lub
wymienic silnik,

' Sprawdzic zawartos¢ Komory '

tnacej i usungt niewlasciwy

- materiat.
Sprawdz  kierunek rolacji
silnika. Sprawdz zawartos¢

komory ingcej.

SprawdziC napigecie zasilania i

stan ostrzy.

Konserwacja
miesieczna

Sprawdzi¢ stan elementéw Oczyscic i

e napgdowych, nasmarowac loZyska
inne o ; .
Wyczyscic zawartosé komory Sprawdzic  stan i
tnacea). wyragulowac pas.

' Sprawdzi¢ luzy ostrzy | Srub ' Maprawié | zZaostrzyé
| regulacyjnych. | ostrza Ingce. |
Sprawdzic stan ostrzy. Honesne Areyos:

| | maszyne.
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7. Schemat elektryezny
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